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plan9000 Gospodarka Remontowa

Utrzymanie ruchu i gospodarka remontowa

Dynamiczny rozwdéj gospodarczy ostatnich lat w Polsce stawia przed przedsiebiorstwami szereg nowych
celéw. Optymalizacja kosztéw, zapewnienie odpowiedniego poziomu niezawodno$ci, wymagania jako$ciowe,
ochrona srodowiska, bezpieczenstwo pracy staly sig¢ istotnymi elementami uwzglednianymi w procesie zarzadzania

majatkiem trwatym.
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Odpowiedzig na te wyzwania jest system klasy CMMS (Computerised Maintenance Management System)
- plan9000. Szeroka funkcjonalno$é, niski koszt i szybkie wdrozenie zapewniajg zwrot nakladéw i osiagniecie
wy-miernych korzysci w krétkim czasie. Potwierdzaja to usatysfakcjonowani uzytkownicy reprezentujacy szeroki
wachlarz branz i struktur organizacyjnych, poczawszy od maltych przedsigbiorstw nowoczesnych technologii
do duzych zakladéw o zlozonej infrastrukturze technicznej. System plan9000 wspomaga i automatyzuje prace
wykonywane przez sluzby dzialajace w ramach struktury organizacyjnej przedsiebiorstwa, wydzielone w postaci

firm zaleznych jak i zewnetrznych dostawcow ustug serwisowych. Jego funkcjonalno$é obejmuje:

* ewidencje i opis techniczny urzadzen

* opracowywanie budzetéw i §ledzenie ich wykorzystania

* planowanie czynnosci obstugowych (konserwacji, remontéw, przegladéw, smarowania)
* planowanie czynnosci modernizacyjnych i inwestycyjnych

* rejestracje czynnosci biezacych i awaryjnych

» zarzadzanie zleceniami wykonania czynno$ci

* rozliczanie wykonywanych prac (robocizna, materialy, ustugi zlecane podwykonawcom)



* nadzor nad aparaturg kontrolng i pomiarowg (kalibracje, legalizacje, wzorcowania)

 diagnostyke dziatania urzadzen

» gospodarke urzadzeniami wymiennymi (silniki, przekladnie, wyposazenie)
 zarzadzanie zasobami ludzkimi (planowanie prac, karty pracy)

* zglaszanie usterek, uwag i potrzeb przez uzytkownikéw urzadzen

* wspdlprace z podwykonawcami zewnetrznymi

* wspomaganie procedur jakosciowych ISO, TPM i TQM

Ewidencja urzadzen

Modul umozliwia prowadzenie ewidencji maszyn, instalacji, aparatury, obiektéw, sprzetu, przyrzadéw pomia-

rowych i narzedzi. Ewidencja obejmuje miedzy innymi:

* rejestracje egzemplarzy urzadzen grupowanych wedlug definiowanych przez uzytkownikéw typéw

« klasyfikacje urzadzen (grupy, podgrupy, klasy, cechy)

° miejsca zainstalowania

* powigzanie z systemami informacji przestrzennej (GIS)

* budowanie dowolnych struktur (np. silnik - przektadnia - maszyna - lina produkcyjna - instalacja)

* parametry techniczne

* czeSci zamienne

* dane szczeg6lowe (producent, dostawca, daty produkcji, zakupu, instalacji, odbioru technicznego, gwarancji)

* dokumentacje w postaci elektronicznej i spis dokumentacji w formie tradycyjnej (DTR, rysunki, schematy,
zdjecia)

* powiazania z kartoteka srodkéw trwalych i przynaleznosé¢ do stanowisk kosztéw (MPK)

* wydzielenie urzadzen podlegajacych dozorowi technicznemu
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Serwis

W okresie eksploatacji urzadzen wykonuje sie szereg czynnosci poczawszy od instalacji, poprzez bieza-
ce utrzymanie, remonty, modernizacje po likwidacje. Czynnoséci te moga by¢ wykonywane przez rézne stuzby
przedsigbiorstwa (utrzymanie ruchu, dzial remontowy, stuzby gléwnego mechanika i energetyka, automatykéw)
lub moga by¢ zlecane wykonawcom zewnetrznym. Prace mogg mie¢ charakter dziatan planowych, reakcji na poja-

wiajace sie potrzeby lub usuwania awarii i usterek zglaszanych przez uzytkownikéw.

Definicje czynnosci

Dla kazdego z typéw urzadzen mozna opracowac zgodnie z potrzebami zestaw typowych czynnosci. Definicja

czynnosci obejmuje miedzy innymi:

» zakladany czas pomiedzy czynnosciami w przypadku planowania zgodnie z uplywem czasu

* liste parametrow, ktérych osiagniecie moze by¢ przyczyna planowania lub zlecenia prac (czas pracy wyrazony
w motogodzinach, cykle pracy lub wykonana produkcja, poziom drgan, temperatura, ci$nienie)

* typowe naklady robocizny specjalistow

* komplety naprawcze materiatéw i czesci

* uslugi zlecane wykonawcom zewnetrznym

* dokumentacje (instrukcje wykonania i BHP, schematy, rysunki)

Planowanie

Plan (harmonogram) czynnosci okre$la, jakie czynnosci, gdzie, kiedy i przez kogo majg by¢ wykonane. Mozliwe
jest zaplanowanie nakladéw oraz przypisanie ich do odpowiedniego budzetu. Przyktadowe czynnosci planowane
to: przeglady, konserwacje, kalibracje, legalizacje, remonty itp. Utworzony plan moze by¢ uaktualniany zgodnie
z poja-wiajacymi sie potrzebami i jest w sposéb automatyczny udostepniany wszystkim zainteresowanym sluzbom

(serwis, produkcja, logistyka). System umozliwia:

* reczne planowanie czynnosci obstugowych (wprowadzanie pozycji do planu)

* automatyczng generacje planu na podstawie wymaganej czestotliwosci wykonania czynnosci

* planowanie na podstawie zgloszen uzytkownikéw

» diagnostyke pracy urzadzen (propozycje do planu wynikajace z przekroczenia parametréw dopuszczalnych
i krytycznych)

* regeneracje planu po zmianie uwarunkowan - np. wymaganej czgstotliwosci obstugi

» przekrojowy przeglad planu na dowolny okres (dzien, tydzien, miesigc)




Zgloszenia

System pozwala na uporzadkowanie wspoélpracy pomiedzy uzytkownikami urzadzen a stuzbami technicznymi

umozliwiajagc miedzy innymi rejestracje zgtoszen usterek lub awarii, zaméwien na prace, wezwan serwisu, uwag

o niewlasciwej pracy urzadzen itp. Na ich podstawie dyspozytor planuje lub zleca prace.
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Diagnostyka

Modut diagnostyki umozliwia rejestrowanie parametréw pracy urzadzen. Moga by¢ one wprowadzane recznie

lub importowane z przyrzadéw pomiarowych, licznikéw, sterownikéw itp. Przykladowo konserwacje urzadzenia

nalezy przeprowadza¢, gdy temperatura pracy przekladni przekroczy 70 stopni. W takim przypadku mierzonym

parametrem bedzie temperatura. System moze samodzielnie ocenia¢ wyniki pomiaréw. Jezeli przekrocza one

wartoséci dopuszczalne bedzie sugerowal potrzebe wykonania czynnosci obstugowej podajac jako przyczyne prze-

kroczenie mierzonego parametru. Na tej podstawie dyspozytor moze planowac i zleca¢ prace.

Dyspozycje

Dyspozycje dzialan to funkcja umozliwiajaca osobom odpowiedzialnym za koordynacje prac serwisu analizowa-

nie potrzeb (dane pochodzace ze zgloszen, diagnostyki i planéw) i podejmowanie decyzji o planowaniu lub zlecaniu

wykonania prac.




Zlecenia

System automatyzuje szereg prac zwigzanych z zarzadzaniem i nadzorem nad realizacjg prac. Gromadzac dane
o ich wykonaniu pozwala na §ledzenie biezacych dziatann i historii obstugi, rejestracje kosztéw, przestojéw,
za-angazowania serwisu i podwykonawcéw. Na podstawie gromadzonych danych umozliwia dokonywanie
réznorodnych analiz takich jak: czasy dostepnosci urzadzen, awaryjnosé, srednie czasy migdzyawaryjne, przyczyny
wykonywania prac, przecietne naklady robocizny, zuzycie czeéci, wykorzystanie podwykonawcéw itp.

W module obslugiwane sa nastepujace funkcje:

* przygotowanie zlecenn wykonania czynnosci

* rejestracja rozpoczecia zlecen

* rejestracja zakonczenia prac i ich efektow

* rejestracja przewidywanych i poniesionych naktadéw (czesci i materiaty, robocizna, ustugi zlecane podwyko-
nawcom)

* §ledzenie stanu maszyn, instalacji itp.

* wydruk dokumentacji niezbednej do wykonania prac (opisy, dokumentacje, czesci zamienne i materialy,
instrukcje BHP)
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Koszty

System umozliwia budzetowanie, planowanie i rejestracje kosztéw zwigzanych z utrzymaniem ruchu i gospodar-

ka remontowa oraz zapewnia mechanizmy ich analizy.

Budzety

Budzety moga by¢ definiowane w podziale na poszczegdlne jednostki organizacyjne przedsiebiorstwa, rodzaje
planowanych czynnosci, rodzaje urzadzen. Budzet uwzglednia naktady na robocizng, materialy i czgéci zamienne
oraz uslugi zlecane podwykonawcom. Przykladowymi budzetami mogg by¢ roczne Srodki rezerwowane na ciagte
utrzymanie ruchu wydzialu (naprawy, konserwacje, przeglady), planowana modernizacja linii produkcyjnej, koszty
kalibracji, wzorcowania i legalizacji aparatury kontrolno - pomiarowej, naklady zwigzane z remontami kapitalny-
mi. System kontroluje realizacje budzetéw poréwnujac je z poniesionymi kosztami, uwzgledniajac jednoczesnie

przewidywane naklady i informujac o srodkach wolnych do wykorzystania.
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Przewidywane naktady

Za pomoca systemu mozna planowac $rodki niezbedne do wykonania prac. Plan moze obejmowac¢ wymagania
w zakresie wykonawcéw (wskazani pracownicy lub wymagane kwalifikacje i uprawnienia), materialéw i czesci oraz
zaangazowania podwykonawcoéw i firm zewnetrznych. Informacje o przewidywanych naktadach moga by¢ przekazy-

wane do stuzb zaopatrzenia bedac podstawa do wystawiania zaméwien na materiaty i ustugi.

Koszty

Rzeczywiste koszty poniesione na realizacje prac notowane w systemie lub pochodzace z systemow
zewnetrznych (np. gospodarki materialowej) przypisywane sg do okreslonych urzadzen, srodkéw trwalych
i stanowisk kosztéw. Dostep do danych kosztowych w podziale na poszczegdlne urzadzenia, rodzaje prac, wydziaty
i stanowiska kosztéw umozliwia oceng wykorzystania srodkéw i stanowi érédlo informacji przy tworzeniu budzetéw
i planéw nakladéw. Pozwala takze na ocene stanu zatrudnienia w dziatach serwisowych, optymalizacje stanéw
zapasOw magazynowych oraz planowanie wykorzystania firm zewnetrznych. Dodatkowo ulatwia identyfikacje

urzadzen wymagajacych modernizacji ze wzgledu na stan techniczny lub koszty eksploatacji.
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