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Zarzadzanie produkcja w branzy spozywczej

Krotkoseryjna, wieloasortymentowa i szybko zmieniajgca sie produkcja, tak charakterystyczna dla przetwérstwa
spozywczego, jest zagadnieniem trudnym do ujecia w ramy systemu informatycznego. BPSC sprostato jednak temu
zadaniu tworzac wysoce funkcjonalng i zaawansowang technologicznie aplikacje o nazwie Zarzadzanie produkcja

w branzy spozywczej.

Podstawowym zalozeniem modulu jest umozliwienie szybkiej rejestracji zdarzen zachodzacych w toku
procesu produkcyjnego. Dlatego tez, duzy nacisk potozono na wspélprace systemu z réznorodnymi urzadzeniami
rejestrujgcymi dane, m.in. wagami, czytnikami kodéw kreskowych, urzadzeniami etykietujacymi i terminalami

bezprzewodowymi.

Planowanie produkcji, analizowanie zapotrzebowan materialowych i raportowanie produkcji mozliwe jest nawet
przy niestabilnych parametrach surowcéw i duzej zmiennosci produkcji. Modyfikacje planu i zadan produkcyjnych

mogg by¢ realizowane takze dla proceséw juz uruchomionych.

Modutl Kalkulatora pozwala na tatwe oszacowanie kosztu wytworzenia i szybkie reagowanie na zmiany cen

surowcéw lub technologii wytwarzania.

Odpowiednie podejscie do rejestracji przeplywu materialowego pozwala na ustalenie i precyzyjna analize Sciezki

produktu (traceability).
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Schemat przeptywow i rejestracja zdarzen

W systemie Przeplywy Materialowe dokladnie odwzorowywana jest struktura funkcjonalna zaktadu. Odbywa
sie to poprzez stworzenie schematu przeplywéw, obrazujacego poszczegdlne magazyny i wydziaty produkcyjne wraz
z ich powigzaniami, nazywanymi kierunkami przeplywéw. Kierunek laczy ze sobg jednoznacznie dwie jednostki
i wskazuje zZrédlo oraz cel przemieszczenia materialu. Na etapie definiowania struktury ustalany jest sposéb
wprowadzania dokumentéw i osoby za to odpowiedzialne. Okreslana jest takze zawarto$¢ informacyjna dokumentéw
oraz fizyczne miejsca rejestracji. Z kazdym z kierunkéw zwigzany jest jeden, konkretny dokument przepltywowy.

Wystawienie dokumentu jest jednoznaczne z przemieszczeniem materiatu.

Podstawowym zadaniem systemu Przeplywy Materialowe jest rejestracja zdarzen zachodzacych podczas procesu
produkcyjnego. Na tej bazie prowadzone sa ré6znorodne analizy i tworzone raporty obrazujace aktualny stan, przebieg

i efektywnosé proceséw produkcyjnych w zakladzie.

Zdarzeniami rejestrowanymi przez system sg przekazania materialowe, parametry w punktach krytycznych CCP,
karty pracy pracownikéw, karty maszyn. Wprowadzanie danych moze odbywac sie recznie lub z wykorzystaniem
szeregu wygodnych mechanizméw, do ktérych nalezg np. automaty generujace wpisy na podstawie rejestracji
systemu wagowego i innych systeméw pomiarowych. Modul przygotowany jest takze do importu danych

z zewnetrznych systemoéw.
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Receptury i technologie

Dla kazdego wyrobu lub pélproduktu mozna zdefiniowac receptury doktadnie opisujace ich sktad surowcowy.
Tlos¢ receptur dla danego wyrobu jest nieograniczona, przy czym jedna musi zosta¢ wskazana jako domyslna.
Poszczegblne skladniki wyrobu moga by¢ jednoczesnie poétwyrobami posiadajacymi wlasne receptury. Catos$é
tworzy drzewiastg strukture o dowolnej glebokosci. Modyfikacja receptury pétwyrobu powoduje automatyczng
zmiane wszystkich powiazanych z nia receptur. Modul wyposazony jest takze w zaawansowane mechanizmy do
kopiowania ulatwiajgce tworzenie receptur alternatywnych na bazie juz istniejagcych — znacznie usprawnia to prace

odpowiedzialnych za to zadanie technologéw.

Receptury powigzane sg z mechanizmami kalkulacji kosztu wytworzenia wyrobu i bilansowania ,rozbioru”.

Dzigki temu mozliwa jest szybka ocena wplywu zmian cen surowcéw lub technologii na koncows cene wyrobu.

Kazdej recepturze mozna przyporzadkowac¢ technologie bedaca opisem wszystkich czynnosci wykonywanych
na konkretnym etapie produkcyjnym. Czynno$ciom opisanym w technologii przypisane sg zestawy parametréw
pozwalajacych na obliczenie pracochtonnosci, kosztéw normatywnych, wskaznikéw akordowych i wielu innych

wielkosci niezbednych w procesie efektywnego planowania i zarzadzania produkcja.

Stoukiumn mcapliry = O
| =] | [POLSZE 2500m | [Recephus rashion péthucsy wobowsi dooostey | [ Fiozew dewe @
Ircdeks shiadriks |Hawa ik | =
L e FAREDWEA L]
BELE AOZBAATEL £ 0000
a4 MIESD WIOLDWE KL IV 1.34a00
000100 B WO bW 0.0E00EE
Q06 SCIEGHA WOLOWE 2.0
o7 KOS0 WOLOWE 2 e
= omzs AMTRYYDT 5320000
[| wom MIESD WOLDWE KL | 1, 154TED
[ ooz MESOWOLDWERL B 2EB9TTE
1 o3 MIESD WOLDWE KL M 230800
] o004 MESDWOLDWE KL W 0OPOEE
|| o RO WO iliEe: 2]
(|  monE  SCEGMAWDROWE oI0001E
K] w7 EOSCHWOLOWE 230500
BEg ] SZPONDER 4ED000 E‘
W irwced 2 wagobus 1= |[Incaks skbadnks [= [ Hnzwa uzpihowmdis e llllagé =]|[a
[ T7TEE] 027 FARKIWYA
000251 | Do 24
000124 | 000114
000124 | 001
00124 JOaHE i 2032200,
000124 000117 KOS0 WOLOWE. | 27
000251 | 000125 i 5320000
00 25 LS 1.15@:&0.
000125 {poan1z (MIESD WOLTWE EL | 2589776
000125 |oogt13 [MIESD WOLOWE KL i | 2300000 5
MW A PRI 5




Kalkulator cen wyrobow

System Przeplywy Materialowe wyposazony jest w modul kalkulacji, ktéry automatycznie wylicza cene
wyrobu na podstawie kosztu surowcowego i narzutéw. Koszt surowcowy wynika z recepturalnych ilosci sktadnikéw
niezbednych do wyprodukowania zadanej iloéci wyrobu przemnozonych przez ich ceny. Narzuty wyliczane sg
za pomocy zdefiniowanych funkcji, ktére uzytkownik wybiera z dostepnej listy. Mozliwe jest réwniez stosowanie

w kalkulacjach wlasnych funkcji obliczeniowych. Dla kazdej kalkulacji mozna okresli¢ inny zestaw narzutéw.

Przygotowang wstepnie kalkulacje mozna kopiowa¢, a nastepnie poddawa¢ modyfikacjom tworzac symulacje.
Modul posiada wygodne narzedzie do poréwnywania par symulacji. Latwo w ten sposéb uchwyci¢ wplyw

poszczegblnych czynnikéw cenotwoérczych na konicows cene wyrobu. Poniewaz bazg kalkulacji jest receptura, mozna

ja przeprowadzi¢ zaréwno dla wyrobéw, jak i dla pétproduktéw. Uzyskane wyniki sg archiwizowane.
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Planowanie produkc;ji

Modul Planowania stuzy do przygotowania zakladowego planu produkcji i wynikajacych z niego planéw
wydziatowych, bedacych podstawa do uruchomienia produkcji danej partii wyrobu. Planowanie moze odbywac sie
w réznych horyzontach czasowych - dla kwartalu, jednej zmiany produkcyjnej itp. Bazg dla stworzenia planu

produkcji s zamdéwienia klientéw, stany wyrob6éw gotowych w wybranych magazynach oraz prognozy sprzedazy.

Na podstawie planu produkcji powstaja listy zadan dla pracownikéw. Moga one zosta¢ wydrukowane i/lub
przekazane bezposrednio do systemu wagowego. Dzigki temu na terminalu wagowym wys$wietlane sg dyspozycje

wazen, ktére pracownik ma zrealizowac.

Do planu wydzialowego dolaczana jest technologia wykonania danego procesu. Technologia ta jest nastepnie

przenoszona do kart pracy i wykorzystywana przy obliczeniach kosztu wytworzenia wyrobéw.

Bezposrednio z planu produkcji wynikajag listy zapotrzebowan surowcowych. Poréwnanie ich ze stanami

magazynowymi umozliwia efektywne planowanie dostaw i prowadzenie gospodarki surowcowej.

Po zarejestrowaniu rzeczywistego przebiegu produkcji mozliwe jest wygenerowanie szeregu raportéow

i zestawien poréwnujacych wielkosci planowane z faktycznie zrealizowanymi w toku produkcji.
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HACCP

Modul Przeplywy Materialowe w pelni wspomaga realizacje zalozeni systemu jakosci HACCP. Rejestracja

parametréw w punktach krytycznych CCP odbywa sie za pomoca ankiet.

Na mechanizm ankiet skladajg sie szablony zawierajace zbiory pytan i mozliwych odpowiedzi, ankiety
z rzeczywistymi danymi oraz zestawy raportéw definiowanych indywidualnie na podstawie arkuszy

monitorowania CCP.

Wprowadzanie ankiet moze odbywac sie recznie, badz tez by¢ wynikiem dzialania generatora dokumentéw,

dla ktérego zrédtem danych sg zapisy pochodzace bezposrednio z systemu wagowego.

Aplikacja rejestruje dane o partiach produkcyjnych oraz o obrocie pojemnikéw dla kazdego z wydziatléw. Na
podstawie tych informacji mozna odtworzy¢ pelng Sciezke przeplywu materialéow w zakladzie. Skojarzenie partii
surowcéw i wyrobéw z dokumentami Gospodarki Materialowej (PZ, WZ) pozwala ustali¢ dostawce konkretnej
partii surowca i odbiorce partii wyrobu. Dodatkowo partia produkcyjna wskazuje na konkretne karty pracy

i sprzetu. W efekcie uzyskuje sie¢ pelny obraz zdarzen produkcyjnych dotyczacych danej partii wyrobu.
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Gala - klacz ocalona przez BPSC

% BPSC SA 41-506 CHORZOW ul. GALECZKI 61
D tel. 032 349 35 00
( www.bpsc.com.pl e-mail:bpsc@bpsc.com.pl
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